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La presente invention se rapporte k un procede pour con- 
fectionner des plaques pour 1 1 impression h plat, dans lequel on ex- 
pose un support couvert d'une couche hydrophile I une~ image a 1' ai- 
de d'un rayon laser, en produisant ainsi des points damage oleo- 
5 philes. 

Pour produire, par voie photomecanique, des plaques pour 
1' impression 5 plat, on utilise normalement une matiere repro- 
graphique pourvue d'une couche photosensible qu'on expose a une 
image, et qu'on developpe ensuite avec un revelateur appropri6 de 

10 fagon k obtenir des points d' image oleophiles et des points de non- 
image hydrophiles. Gener alement , les points d' image oleophiles sont 
constituSs par des regions de la couche photosensible qui subsis- 
tent apres le developpement, tandis que les emplacements de non- 
image sont formes par les zones de la surface du support denudees 

15 par le developpement. 

Pour le developpement, on utilise glneralement, selon la 
nature de la couche photosensible, des solvants organiques, ou bien 
des solutions aqueuses alcalines ou acides. L' utilisation de ces 
solutions necessite constamment le respect de certaines regies 

20 de security, tandis que 1 ■ elimination des solutions de developpe- 
ment usagees exige des operations supplement aires, par exemple, 
de distillation, de neutralisation, etc. Pour toutes ces raisons, 
il serait extrSmement souhaitable de pouvoir se passer de ces so- 
lutions de developpement. II est deja connu, - par exemple, par 

25 le brevet allemand N° 1 160 733, exemple 4 - de developper des 

formes pour 1 'offset pr€sensibilis§es et exposees, en les friction- 
. nant avec de l'eau pure. Neanmoins, il est encore tou jours neces- 
saire d'utiliser des couches photosensibles qui n'ont qu'une duree 
de conservation li^Ltee et qui, lorsqu'on les garde trop longtemps, 

30 si elles restent capables de faire des copies, ne peuvent plus 

e*tre developpees avec de l'eau pure. Dans tous les cas, ici encore, 
les parties de la couche photosensible €liminees au cours de deve- 
loppement qui contiennent, par exemple, des sels de diazonium, 
des acides, des sels metalliques, et autres, doivent Stre elimi- 

35 n€es. 

Par ailleurs, il est connu, par la demande allemande 
N° 2 231 815, d'irradier des matidres d'enregistrement comprenant 
un support et une couche non-photosensible, avec des electrons, 
puissde les developper avec de l'eau ou avec des solutions aqueuses. 
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Selbn le procede decrit dans cette demande, des formes pour 1* off- 
set peuvent ainsi Stre confectionnees. Toutefois, le principal in- 
convenient de ce proc§de est que, pour produire des formes ayant 
un format relativement grand, 1 • irradiation par les electrons doit 
5 s'effectuer sous un vide pousse, ce qui exige des equipements com- 
pliqu§s. 

Dans une demande allemande deja ancienne P 23 40 323. 8, 
est propose un procede pour preparer des formes pour l 1 impression 
a plat, dans lequel on irradie avec des electrons, conformement a 
10 une image, un support couvert d'une couche photosensible hydrophi- 
le, et oil on utilise celui-ci directement, sans aucune etape de 
d§veloppement, pour des tirages au woven d'une presse a plat. 

Dans la demande allemande mise S 1* Inspection Publique 
1 263 091, est d§crit un dispositif destine, de preference, a 
15 l'enregistrement d' images de television, sur des feuilles vapori- 
sees, d'environ 5 microns d'epaisseur, dans lequel on vaporise, 
au moyen de rayons de laser, de trSs minces couches metalliques 
de l'ordre de 0,05 micron, pour lesquelles le cadmium et le zinc 
sont cites. Une telle mati£re serait inutilisable pour 1* off set. 
20. Dans la demande allemande 2 318 133 est d§crit un proce- 

de pour produire une image polymerique au moyen de rayons de laser, 
mais ce procede n^cessite une couche constitute par une composi- 
tion photodurcis sable. 

Dans la demande allemande mise h 1* Inspection Publique 
25 1 571 833 est deer it un procede pour produire des formes pour 

l B impression S plat ou des cliches hectographiques , dans lequel on 
utilise un rayon de laser ou un faisceau eiectronique pour detrui- 
re une couche de silicium ayant une mauvaise adherence. 

Dans le brevet am§ricain N° 3 664 737 est d£crite une pla- 
30 que d 1 impression comportant une couche photosensible, diazolque 
de preference, qu'on irradie avec un rayon de laser. 

La presente invention s'est fixe pour but d'apporter un 
procede pour confectionner des formes pour 1' impression a plat 
par une irradiation conformement I une image, sans avoir recours 
35 a un vide pousse, et qui ne ntcessite aucune matiSre photosensible 
et aucune etape de developpement . 

A cette fin, l 1 invention apporte un procede pour confec- 
tionner des formes pour I 1 impression 1 plat, dans lequel on irradie 
ou on expose, conformement 3 une image, une couche hydrophile cons- 
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titu£e par un support couvert d'une composition non-photosensible. 
Ce procede est caract£ris§ en ce qu'on irradie ladite couche r con- 
formement a 1' image, a l'aide de rayons de laser , et en ce qu'on 
utilise la matidre irradiee ainsi obtenue directement, sans aucun 
5 autre traitement, dans une machine d' impression a plat. 

Ce procede selon 1* invention constitue un moyen nouveau 
et extr§mement simple pour preparer des formes pour 1' impression 
a plat. La matiire d 1 enregistrement utilis€e dans ce proc£d§ est 
insensible a la lumi&re du jour, ainsi qu'a la lumidre artificiel- 

10 le et au vieillissement. Elle a une dur£e de conservation pratique- 
ment illimit§e. L' unique §tape de preparation consiste en une ir- 
radiation ou une exposition de cette matiere, conform^ment a une 
image, a l'aide de rayons laser. Cette operation a pour effet de 
durcir ou de modifier d'une autre manidre la couche superf icielle 

15 hydrophile de la matiSre d f enregistrement, de fa^on a la rendre 
hydrophobe ou ol§ophile,et pour qu'elle accepte l'encre d'impri- 
merie . 

On peut raonter la plaque irradiee directement sur une ma- 
chine offset, sans aucun autre traitement, apres quoi on applique, 
20 de la manidre habituelle, une encre d* imprimerie huileuse ou gras- 
se et l'eau de mouillage. Lorsque la couche super f icielle hydro- 
phile initiale est soluble dans I'eau, I'eau utilisSe pour le 
mouillage peut dissoudre et enlever celle-ci. Dans ce cas, la 
surface sousjacente du support doit Stre hydrophile. Lorsque la 
25 couche hydrophile n'est pas soluble dans l'eau, I'eau de mouilla- 
ge ne la dissout pratiquement pas, et les emplacements non-irra- 
*-di£s constituent alors , directement, 1 * arri&re— plan de 1" image. 

L* irradiation a l'aide du rayon laser trans forme la sur- 
face iriitialement hydrophile en une surface ol#ophile trSs dura- 
30 ble, qui permet de tr&s nombreux tirages. 

Des couches et des surfaces dediverses natures peuvent 
etre prises en consideration pour les couches hydrophiles utili- 
sables par 1' invention. 

Un groupe important est form§ des couches constitutes 
35 par des substances organiques, solubles dans I'eau, adapt§es pour 
former des pellicules uniformes, relativement minces et ne cris- 
tallisant pas, qui peuvent §tre des monomdres ou des polymeres. 

Parmi les polymeres appropri§s solubles dans I'eau, on 
peut citer en exemple l'alcool polyvinylique, le polyvinyle- 
40 pyrrolidone, les oxydes de polyalkyl&nes, les imines de polyalky- 
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ISnes, les Others cellulosiques , tels que la carboxymethylcellu- 
lose ou l'hydroxy§thylcellulose, les polyacrylamides , l'acide po- 
lyacrilique, l'acide m£thacrylique , I'amidon, la colle de farine 
de ble, la dextrine, la caseine, la gelatine, la gomme arabique 

5 et le tanin. Ces polymdres peiivent contenir des sensibilisateurs 
pour augmenter leur sensibilite au rayonnement, par exemple des 
colorants, tels que le violet cristallise, la rhodamine, 1* orange 
astrazone et I 1 Cosine. La quantity de sensibilisateur incorporee 
dans la couche peut g£n6ralement 6tre comprise entre 1 et 80%, 

10 mais est de preference situ£e entre 10 et 50% en poids. 

Parmi les substances monom£riques ou 5 bas point moiecu- 
laire solubles dans l'eau, on peut citer, par exemple, certains 
colorants solubles dans l'eau, tels que la rhodamine B, 6 G et 
6 GDN extra, le bleu de methylene, l f orange astrazone R, 1' Cosine 

15 et les colorants du type triph£nylm§ thane, comme le violet cris- 
tallise, et aussi certaines substances organiques filmog&nes S 
bas poids moieculaire, qui sont d£crites dans la demande allemande 
2 036 585. A ces substances appartiennent , principalement, les 
hydrates de carbone monom^riques et oligomeriques , ainsi que les 

20 produits de reduction ou d'oxydation provenant de ceux-ci et leurs 
esters, leurs ethers, leurs sels et autres, par exemple l'arabite, 
la sorbite, la pentaerythrite , l'acide gluconique, l'acide galac- 
tonique, ainsi que leurs sels d'alcalis ou d ' ammonium, la glucose, 
la galactose, la fructose, la mannose, l'arabinose, la saccharose, 

25 1a lactose, le maltose, et £galement, certains agents de mouilla- 
ge, comme la saponine, les sels sodiques d'acides sulfo-succini- 
ques alkyies et les acides aryl-sulf oniques alkyies, les polygly- 
cols, les polyglycol-alkyl-phenoiethers et autres. 

On peut aussi avantageusement utiliser des couches hy- 

30 drophiles insolubles dans l'eau, tant de nature inorganique qu'or- 
ganique. 

Parmi les substances hydrophiles organiques insolubles 
dans l'eau appropri6es pour 1' invention, on peut citer, par exem- 
ple, les produits d % ' association de rSsines phenoliques et d'oxydes 
35 de polyethyldne, comme il est d£crit dans la demande allemande 
N° 1 447 978, les rSsines meiamine- formaldehyde durcies ,selon le 
brevet anglais N° 907 289, ou les produits de condensation d'amines, 
d'ur6e et de formaldehyde, ou encore des r§sines ur6e-f ormaldehy- 
de sulfon£es, comme celles decrites dans la demande allemande mise 
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a ^Inspection Publique N° i i 66 217; en outre, certains colli- 
des hydrophiles reticulSs comme, par exemple, l'alcool polyviny- 
lique reticule, contenant, le cas echeant, des pigments inorgani- 
ques hydrophiles, sont aussi utilisables. 
5 Certaines couches pigments es inorganiques hydrophiles 

lnsolubles dans l'eau, qui sont incorporees dans la surface du 
support, par exemple dans une feuille de matiere plastique ou 
dans une feuille de papier pourvue d'un revStement de matiere plas- 
tique, comme, par exemple, des couches d'acide silicique pyrogene, 
10 sont aussi utilisables. 

Un groupe important de couches hydrophiles insolubles 
dans l'eau utilisables par la presente invention sont les couches 
resultant de la reaction de certaines surfaces metalliques, en 
particulier de surfaces d'aluminlum, avec des acides inorganiques 
15 ou organiques monomeriques ou polymeriques ou avec leurs sels,ou 
encore, avec certains acides ou sels complexes. De telles couches 
sont bien connues dans la technique de 1' impression a plat, ou on 
les prepare pour le pretraitement des supports metalliques desti- 
nes a recevoir des couches photosensibles. Comme exemples d' agents 
20 de traitement appropries, on peut citer les silicates alcalins 

(brevet allemand 907 147), les acides phosphoniques et leurs deri- 
ves (brevets allemands 1 134 093 et 1 ISO 733), les hexahalogenu- 
res de titane ou de zirconium (demandes allemandes raises a 1* Ins- 
pection Publique 1 183 919 et 1 192 668), l es polyacides organi- 
25 ques (brevet allemand 1 091 433), les acides carbonigues monomeri- 
ques ou leurs derives, les phosphomolybdates , les silicomolybda- 
. tes, etc. Aux fins de la presente invention, on utilise generale- 
ment les solutions de traitement a des concentrations plus ele- 
vees des substances -indiquees qu'il n'est d'usage, de preference 
30 sous la forme de solutions ayant une concentration d' environ 
1 a 15% en poids. 

D'une maniere ggnerale, les couches hydrophiles utilisees 
dans le cadre de 1' invention doivent remplir la condition suivan- 
te: au cours de la procedure d' impression a plat ou offset ,ou 
35 elles sont soumises simultanement a l'action d'une encre d'impri- 
merie a base d'huile et de l'eau de mouillage, elles ne doivent 

etre mouillees que par cette derniere. On connalt des couches 
ayant cette proprietS, et qui sont largement utilisees comme support 
ou comme surface d'arriere-plan pour des plaques d' impression a 
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plat. De plus, comme il a ete indique plus haut, 11 existe egale- 
ment des couches faites de substances organiques filmogenes solu- 
bles dans l'eau qui remplissent cette condition. 

Une autre condition a laquelle les couches hydrophiles 
5 doivent satisfaire pour pouvoir etre utilisees dansle procede de 
1' invention est d'etre capables, sous 1 ■ irradiation de rayons la- 
ser, de modifier leur tension superf icielle a l'egard de l'eau et 
de l'encre d' imprimerie , de facon a ne plus etre mouillees par 
l'eau, mais seulement par une encre d ' imprimerie grasse, c*est-a- 

10 dire de fagon a devenir hydrophobes et oleophiles. 

Parmi les matieres couramment utilisees dans 1' impression 
a plat comme support pour les couches hydrophiles, on peut indi- 
quer les papiers pourvus d'une couche d'ac§tate de cellulose, le 
zinc, le magn€sium, 1 'aluminium, le chrome, l'acier, les alliages 

15 mltalliques, ainsi que les feuilles composites de matieres plasti- 
ques et/ou de metal. De preference/ on utilise des feuilles d' alu- 
minium rugorisees par voie mficanique, chimique,ou a l'aide d'un 
courant electrique, et/ou anodisees. Lorsqu'on utilise des couches 
hydrophiles solubles dans l'eau, il est necessaire que la surface 

20 du support soit hydrophile de facon permanente. 

Bien qu'on ne soit pas sflr de la nature des modifica- 
tions produites par 1 'irradiation aux rayons laser, on peut sup- 
poser qu'il se produit une transformation due 3 une polymerisa- 
tion ou a une reticulation des groupes hydrophiles avec transfor- 

25 mation de ceux-ci, et en particulier des groupes OH, en groupe- 
ments hydrophobes. 

Aux fins de la pr6sente invention, conviennent des lasers 
a onde courte de puissance convenable, par exemple des lasers 
a. 1' argon, au krypton, a certains colorants, ainsi que les lasers 

30 helium/cadmium dont 1' emission se situe entre environ 300 et 

600 ran, mais, pour certaines couches, on peut aussi utiliser des 
lasers au C0 2 emettant un rayonnement a 10,6 microns. 

On commande le rayon laser au moyen d'un mouvement recti- 
ligne et/ou suivant une trame predeterminee . Les procedes et les 

35 dispositifs pour commander le rayon laser au moyen d'un ordina- 
teur, ainsi que pour la concentration, la modulation et la defle- 
xion de celui-ci, ne font pas l'objet de 1' invention. II en existe 
de nombreuses descriptions, par exemple dans les demandes alle- 
mandes 2 318 133, page 3 et suivantes, 2 344 233, page 8 et sui- 
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vantes, et dans les brevets am§ricains N° 3 751 587, 3 745 586, 
3 747 117, 3 475 760, 3 506 779 et 3 664 737. 

On irradie les couches hydrophiles, conf ormement a l 1 ima- 
ge, de preference a l'aide d f un la*er a 1 'argon d'une puissance 
5 de 3 a 30 W, ou avec un laser au C0 2 . Seion la sensibilite et la 
capacity d' absorption des couches hydrophiles utilisees, on atteint 
des vitesses de 2 I 4 cm/sec ou plus. En focalisant judicieuse- 
ment le rayon laser a l'aide d'un systeme optique, on obtient, 
sur la couche hydrophile, des points de brtllure ayant moins de 

10 SO microns de diainetre. Etant donne que ces couches sont insensi- 
bles a la lumi£re, m§me a ux rayons ultraviolets, rien ne s f oppose 
a ce que 1 1 irradiation soit executee a la lumiere du jour. 

L'un des grands avantages du proc€d€ selon 1' invention 
est que la plaque d' impression irradi§e conformement a l 1 image 

15 peut Stre utilisee aussitfit, ou bien apres une periode de conser- 
vation quelconque, en la montant dans une machine offset et en 
commen9ant immediatement le tirage. Dans le cas de I 1 invention, 
la procedure de developpement et de d§collement des parties de la 
plaque ne participant pas a 1' impression de 1* image, comme c'est 

20 le cas des plaques pour 1' impression offset presensibilisees et 
auto-developpantes, et qui sont des operations devant souvent Stre 
execute es dans des machines de deVeloppement encombrantes et cou- 
teuses, est completement supprimee. Cet avantage satisfait pleine- 
ment les desirs d'une plus grande vitesse d' execution et d'une 

25 plus grande rationalisation des techniques d' impression offertes. 

Les matieres irradiees peuvent fitre utilisees dans la ma- 
chine d' impression offset soit selon la procedure de tirage a sec, 
soit en presence d'eau de mouillage. Lorsqu'on mouille les points 
de non-image hydrophiles avec de l'eau, il en r€sulte soit aucun 

30 enlevement de matiere (couches insolubles) , soit une dissolution 
de quantit€s relativement faibles de matiere par l'eau de mouil- 
lage (couches solubles dans l'eau) , ces couches etant souvent 
facilement enlevables, et pouvant sans inconvenient $tre prSsen- 
tes dans l'eau evacuee. Par contre, lors du developpement d'un 

35 grand nombre de couches photosensibles courantes, l'eau sortante 
contient des quantit€s non-negligeables de substances agressives, 
qui exigent des mesures speciales pour fitre eliminees afin d'evi- 
ter la pollution de 1 ' environnement. 

Les exemples qui suivent, qui n'ont bien entendu aucun 
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caractere limitatif , feront mieux comprendre les particularities 
de 1' invention. Dans tous ces exemples, les pourcentages s'enten- 
dent en poids, sauf specification con tr aire. Une partie en poids 
est un gramme, lorsqu'on prend pour partie en volume un millilitre. 

5 Exemple 1 

On soumet une feuille de papier adaptee a servir de pla- 
que d 1 impression, comportant un revStement constitue par un liant 
colloidal hydrophile dans lequel est incorpor£ un pigment inorga- 
nique finement divise, comme specif i£ dans le brevet americain 

10 2 534 588, a une irradiation, conf ormement 3 une image, par le 

rayonnement d'un laser 3 l'argon et au krypton, ayant une puissan- 
ce totale d f environ 2,3 W, en utilisant toutes les raies spectra- 
les de celui-ci. Sous une intensity de courant de 30 A et avec 
une puissance d'environ 2640 mW, on procede i 1' irradiation S 

15 une vitesse supSrieure a 10 cm/ sec. 

En focalisant le rayonnement a l'aide d'un systeme opti- 

que, on obtient un point de brxllure ou un "spot" d'environ 7 mi- 

2 

crons de diametre, sous une puissance d'environ 7,5 MW/cm . 

Les emplacements irradies prennent une coloration sombre. 

20 On monte la feuille d' impression resultante directement, sans au- 
cun autre traitement, dans une presse offset, et on commence le ti- 
rage, pendant lequel les emplacements irradies prennent l'encre 
d' imprimerie grasse. On obtient ainsi, selon la resistance du 
substrat de papier, jusqu'a 10 OOO epreuves. 

25 On obtient des r£sultats Equivalents en utilisant, S la 

place de la plaque d'impression en papier ci-dessus, une plaque 
d'impression comportant une couche intermgdiaire d' aluminium, 
comme celle propos§e par la Sociit£ S.D. Warren sous le nom de 
FOTORAMIC . 

30 Exemple 2 

On irradie, conf ormement & une image, une feuille de poly- 
ethylene t§rephthalate pourvue d'un revfitement hydrophile, comme 
d§crit dans le brevet allemand 1 228 414, a l'aide d'un laser a 
1" argon, sous une intensit§ de courant de 25 A et ayant une puis- 

35 sance lumineuse de 1970 mW. Les emplacements irradies sont nette- 
ment apparents, §tant plus sombres que 1 'arriere-plan. 

On peut imm§diatement utiliser la plaque d'impression 
ainsi obtenue dans une presse offset, et on obtient environ 35 OOO 
bonnes epreuves. 
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Des resultats analogues sont obtenus en utilisant, £ la 
place de 1» intensity indiqu£e ci-dessus de 25 A, 20 A et une puis- 
sance de 1265 mW, ou en operant avec 15 A et 540 mW. 

Exemple 3 

5 On couche une plaque d 1 aluminium rugoris£e par voie meca- 

nique avec une solution aqueuse § 2% de violet cristallis€, et on 
la seche. On I'irradie conf orm§ment h une image § l'aide d'un laser 
5 1" argon. Ensuite, on monte la plaque d' impression ainsi obtenue 
dans une presse offset, et on I'essuie avec une Sponge humide. Ceci 
10 a pour effet d'enlever la couche coloree soluble dans I'eau aux 
emplacements qui n'ont pas £t€ irradi^s, tandis que les emplace- 
ments irradies sont devenus durs et ol§ophiles. 

II n'est pas indispensable d'essuyer la plaque avec l f §pon- 
ge humide, raais on risque que toutes les €preuves soient macul£es 
15 par des restes de matiere color ante. 

A la place du violet cristallis§, on peut aussi utiliser 
d'autres colorants , comme 1 ' aur amine orange, l'astrazone orange R, 
la rhodamine B, 6 G ou la rhodamine 6 GDN, le bleu de m£thyldne 
et l'eosine, a la mSme concentration, ou le "Hansagelb 5G" = pig- 
20 ment jaune 5 (indice de couleur, page 2705, N° 11660) sous la for- 
me d'une solution a environ 0,5% dans le cyclohexane, pour le cou- 
chage de l f aluminium et pour l f irradiation, avec le mime succes. 
Exemple 4 

On applique, sur une plaque d 1 aluminium rugoris§e par 
25 voie mScanique, une solution a 3% de maltose et a 1% de rhodamine 
B, on la seche, on I'irradie avec un laser et on la monte dans une 
-^machine offset, puis on procede a un tirage sans autre traitement. 
Exemple 5 

On rugorise un rouleau d B aluminium venant du laminage, 
30 sous la forme d'une bande, et on I'anodise, puis on la couche avec 
une solution aqueuse a 5% de polyvinyle-pyrrolidone, et on la seche. 

On decoupe cette matiere insensible a la lumiere en pla- 
ques d'un certain format, puis on l f irradie avec un laser a 1' ar- 
gon, comme d€crit dans 1' exemple 1. 
35 Apr§s 1" irradiation, on monte la feuille d'aluminium 

dans une presse offset , et on 1* utilise immediatement pour un tira- 
ge. On obtient des resultats analogues en rempla<jant le polyvinyl- 
pyrrolidone par un. copolym§re de celui-ci, par de la casSIne ou 
par d\i tanin sous la forme d*une solution aqueuse S 5% pour le 
40 couchage* 
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Exemple 6 

On irradie une feuille de papier d ' impression portant une 
couche d'oxyde de zinc, comme celle vendue dans le commerce pour 
des copies §lectrostatiques sous la marque 11 ELF AS OL L 13" , I 1 • aide 
5 d'un laser a 1" argon operant sous une intensite de 4 A. On voit 
nettement, £ I'oeil nu, les points de 1* image frapp£s par le rayon. 
On monte ensuite cette feuille dans une machine offset. Comme eau 
de mouillage, on utilise I'eau d'essuyage OZASOL RC 64, qui est 
recommand§e S cette fin. On obtient, dans ces conditions, plu- 
10 sieurs milliers d'epreuves propres, jusqu'I ce que la feuille de 
papier se d€chire. 

Exemple 7 

On couche une plaque Al/Cr avec une solution aqueuse 
k 3% d'alcool polyvinylique de la marque "MOWIOL 66-100" et 1 
15 1% de violet cristallise, puis on 1' irradie avec un laser a 1' ar- 
gon . 

Ensuite, on 1" utilise immediatement , comme decrit ci-des- 
sus, pour 1* impression. On obtient des resultats analogues en uti- 
lisant, a la place de l'alcool polyvinylique, une solution a 6% de 
20 dextrine, une solution 3 18% de gomme arabique, une solution 3 5% 
d'amidon ou une solution § 0,1% d'hydroxy-gthylcellulose, et en 
rempla^ant le violet cristallis§ par de I'eosine. 

Exemple 8 

On couvre une plaque d 1 aluminium anodisie avec une solu- 

25 tion I 2,5% d'acide polyacrylique , et on l 1 irradie sous un laser 

au C0 2 de 200 W. En focalisant le rayonnement du laser a I'aide 

d'un systdme optique, on obtient une tache de brfllure ayant moins 

de SO microns de diam^tre, en operant avec une puissance de lO MW 
2 

par cm . Ensuite, on proc^de immediatement S 1 ' impression, comme 
30 ci-dessus. On obtient des resultats analogues en remplagant l'aci- 
de polyacrylique par une solution I 5% de polyethyldne-glycol 
ayant un poids mol€culaire moyen de 3900 a 4800. 
Exemple 9 

On applique sur une plaque d'aluminium anodisee, par 
35 immersion a 80°C, une solution aqueuse a lO % d'acide polyvi- 
nyle phosphonique et de 1% de rhodamine 6G, on la sdche et on 
l 1 irradie conform§ment a une image avec un laser au C0 2 , comme 
dans l'exemple 8, puis on l'utilise directement pour l f impression. 

On obtient des resultats comparables en utilisant, comme 
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solution de cquchage, une solution a 20% de silicate de sodium. 
Exemple 10 

On fait subir a une plaque d 1 aluminium anodisSe un 
pr€traitement en la plongeant dans une solution a 2% d'acide 
5 polyvinyle phosphonique , puis on la couvre d'une solution aqueuse 
contenant 2% d'acide polyacrylique et 0,2% de rhodamine 6 GDN . On 
irradie cette plaque avec un laser a 1" argon de 25 W, a une Vitesse 
de 20 cm/sec, puis on l'utilise pour 1' impression. 

Exemple 11 

10 On couche une plaque d' aluminium pretrait§e comme dans 

!• exemple lO avec une solution a 3% d'un copolymer e a has poids 
mol£culaire de m^thacrylate de m£thyle et d'acide mSthacrylique 
(85/15) ayant un indice d'acide de 80-90 et de 3% de rhodamine B 
extra dans le m§thyl-€thylc€tone, puis on 1' irradie avec un laser 

15 a 1' argon de 25 W, a la vitesse de 40 cm/ sec. 
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REVEN D I CAT IONS 

1. Procede pour conf ectionner des formes pour 1 1 impression 

a plat, dans lequel on irradie, confornement a une image, un sup- 
port couvert d'une couche hydrophile constitute par un compose 
5 non-photosensible, caracterise en ce qu'on irradie cette couche 

conformement a une image avec des rayons laser, et en ce qu'on uti- 
lise directeraent la plaque ainsi obtenue, sans autre traitement, 
dans une machine d' impression a plat. 

2. Precede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'on 
10 utilise comme couche hydrophile une couche constitute par un com- 
pose organique filmogene soluble dans l'eau. 

3. Precede selon la revendication 2, caracterise en ce qu'on 
utilise une couche constitute par un compose organique a poids 
moleculaire eleve soluble dans l'eau. 

15 4. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce 

qu'on utilise un support ou un substrat metallique, 

5. Procede selon la revendication 4, caracterise en ce qu'on 
utilise un support comportant une couche hydrophile insoluble 
dans l'eau, constitute par le produit de la reaction de sa surface 

20 metallique avec un acide inorganique ou organique monomerique ou 
polymerique, ou avec un sel de ceux-ci. 

6. Procede selon la revendication 4, caracterise en ce qu'on 
utilise un support ou un substrat en aluminium. 

7. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'on 
25 utilise une couche hydrophile contenant un colorant comme sensibi- 

lisateur. 
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